SIEMENS Wartungs- und Revisionsplan

D 1534c—220

flr Blrsten, Blrstenhalter
und Schleifringe .

for brushes, brush holders

and shprlngs

Zeiten Intervals
1. Revision [ Folge- Folge- Erldute- | Revisions- und Wartungsarbeiten Maschinenteil
nachd400) | revisionan | ravisionen | rungen
Betriebs- nach je- nach je- teh
std.bzw. | weils4000 | weliseoop | Siehe
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1stin- following folfowing For Inspection and maintenance work Machine part
spection Inspections | Inspectlons | ayplana-
after 4000 every 4000 | after 80CO £
operating | operating | operating ory
hours or hours, bul | hours,but | notes
1000 opera- | notlater not later see
tlens, but than after than after Secti
not later 1year* 2years* ection
than after No.
1year*
Entsprechend der Verschmutzung 101 Schlgifingraum, Schleifringkiirper, Biirstentriger, Schleifingraum
Zeitintervalle der Reinigung festsetzen. 102 BOrstenhater bei herausgenommenen Blrsten, Schleifringe
{Anfall von Birstenstaub ist v, a. sbhangig 105 Luftfahrungsteile und Stromanschliisse reinigen. Birstenhalier
von der Umfangsgeschwindigkeit.} 161 Vorhandene Zulufiaffnungen dabei abdecken. Biirsten
443 Hinwais! Bei dligen Verschmutzungen Ursache feststellen.
510 Slipring compartment
517 Take out the brushes and clean the slipring Sliprings
Select the cleaning intervals as required 1670 compartment, shipring assembly, brush holders, air guiding Brush holders
for the degrea of contamination 1675 elements and electrical connecting elements. If necessary, Brushes
{the amount of brush dust preduced cover the airintake opening during cleaning.
depends, among other factors, on the Note: If oily dirt deposits are found, determine their
peripheral speed), origin.
Wenn Druckdifferenz ca, 2-3mal s groB Lufifiller auswechseln und ggf. relnigen Luftfilter
wie bel savberem Filter. (s. a. Herstellerangabe).
Alr fifters
I the pressure drop is about 2 to 3 times Take out the sir filters and clean them, if necessary
that of a clean filter. {sea the instructions of the filter manufacturer).
517 Lénge der Birsten Diberpriifen, abgenutzte Blrsten Birsten
1870 auswechsaln,
Kentrollieren, ob Birstenlauffliche einwandfrei und gleich- Brushes
maBig ist. Bei Radialbirstenhaltern Leichtgangigkeit der
Birsten in den Taschen Gherpriifen. Seitenflachen auf Schauer-
stelien kontrollieren. Bei Schenkelbirstenhaltern festen Sitz der
Biirsten Dberpriifen. Befestigung der Litzen in den Biirsten
Oberprifen. Litzen auf Schaden und Verfarbungen untersuchen.
*r b Check the radizl dimension of the brushes and repface
worn down brushes. .
Check contact face of brushes for freedom from defects
and uniformity. With radial brush holders check 1o see
that the brushes can move freely in the holders, Check
brush sides for chafing marks. With arrnltz'pe brush
fiolders, check brushes for tight fil. Check pigtail leads for
tight fit in the brushes. Check leads for defecis and
discoloration.
517 Festen Sitz der Birstenlitzen am Halter Gberpriifen. Borstenhalter
1670 Halter auf Beschidigung sowle Leichtgangigkeit der Gelenke
Gberprifen. Brush holders
Check brush-lead conrection on holders for tight fit.
Check holders for defects and that the holder can
mave freely about the hinges.
Festen Sitz und richtige Ancrdnung der Birstenhalter
und Klemmstiicke dberpriifen,
Abstand der Bdrstenhalter zur Schleifringcberflache
kontrolfiaren.
Biirstendruck kontrolfiaren, ggi. Halter auswechseln.
Check brush holders and clamps for tight fit and comect
arrangemant.
Check clearance betweaen brush holders and slipring
surface,
Check brush pressure and replace holders, if necessary.
™ Laufflache kentrollieren, Sie sell defenfrei sein und eine Schleifinge
102 leichm3Bige Patina haben.
105 gch leifringe auf Anzelchen unzidassig hoher EnvEmung Sliprngs
161 (Anlauffarben) und Anfleckungen untersuchen.
1675 Gratbildung der Schleifringnutung kontroffieren und
aaf, entfemnen,
Inspect contact surfaces; they must ke free from ribbing
or threading and have a uniform skin. Inspect sliprings for
signs of overheating {(discoloration) and stains.
[nspect slipring grooves for bur; remove any burr,

* Es gilt jeweils die zuerst erreichte Bedingung,

** Die angegebenen Wartungsintervalle sind Maximalzeitrdume, die, ab-
hangig vom BiirsterverschleiB, gof. kirzer sein kdnnen {siehe , Morwart”

1500).

* The condition first attained applies in each case.

face™ 1500).

** The maintenance intervals given are maximum intervals. Depending
on brushwear, tha intervals can be reduced, if necessary {see “Pre-

Maintenance and inspection schedule
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Revisions- und Wartungsarbeiten

Inspection and maintenance work

Maschinenteil

Machine part

Festen Sitz der Schleifrings und Stromfuhrungsbolzen
durch Abklopfen Gberprafen.

Bei laufendsr Maschine Schleifringoberfiache mit
Isolierstift auf mihigen Lauf abtasten.

Check sliprings and contact studs for tight fit by tapping
with a hammer.

With the meachine running, check stipring surface for
smaooth renning by contacting it with an insulating pin.

Gof. Schleffringrundlauf mit MeBuhr oder FeinmefBgerat
priifen, Mit Angaben auf dem , MaBprotokoll” vergleichen.

If necessary, check the sliprings for true running by means
of a diat gauge or a precision instrument; compare the
values vath those given in the “Dimension cerbificate”.

Schleifinge
Sliprings

baw. 200
Schaltungen der BAV

or 200 switching
operations of the
brush fifting
mechanism

514
517
1870

Biirstenabhebevorrichtung mit KurzschlieBer von losem
Staub reinigen und Funktion iiberprifen.

Walzlager reinigen, Uberprifen und nachschmieren,

ggl. auswechseln. Schaltrollen und Getriebezahnrader
reinigen, auf Korrosion untersuchen und leicht mit
Molykote-Paste G einreiben.

Einsteflung des Schaltbiigels Gberpriifen und ggt. mit
Verstelischraube nachstellen. Bugel muB so elngestelit sein,
dal bei betden Einraststellungen des KurzschlieBringes

diz Schaltrellen 5 mm Abstand von der Laufbahn haben,
Klemmschrauben der Biirstenbolzen 18sen, Birstenbolzen
demontieren, leicht einfetien und wieder montieren.
Uberlasikupplung Oberprizfen, gof. nachstellen.
Einbrandstellen auf Silberkappen am Stromfdhrungs-
bolzenende glétten. Beschadigte Kappen abiten und
auswechseln, Beschidigte Kontakifedarpaare suswachseln.
Kontaktfeder auf gute Anlage Gberprifen, ggf. feicht
nachhiegen, (Engste Stelle bei herausgefahreriem
KurzschlieBeming 2 mm kleiner als Kappendurchmasser.)

Remove loose dust from brush lifting mechanism and
short-clrcuiter and check for proper functioning.

Rolling bearings: clean, insgect, relubricate and replace,

if necessery. Clean operating rollers and gear wheels, check

them for corrosion and lightly coat with MOLYKOTE Paste G.

Check setting of yoke and re-adjust by means of the
adjusling screws, if necessary. The yoke must be so
adjusted that the operating rollers are a1 & mm from the
track In both engaged positions of the short-circuiter ring.
Undo the screws fixing the brush arms; detach the brush
arms, ightly grease and re-instalf them. Inspect stip coupling
and re-adjust it, if necessary. Smooth any pitted points

on the silver caps of the contact studs. Unsolder and
replace defective caps. Replace damaged resilient contact
sackets. Check resilient contact sockets for good contact
making and adjust by lightfy bending them, if necessary
(the narrowest point should ba by 2 mm smafler than the
cap diameter with the short-circuiter ring withdrawn).

Birstenabhebe-
vormichtung
mit KurzschiieBer

Brush fifting
mechanism with
short-circuiter

1057

Samtliche Stromanschlisse auf guten Kontskt Gberprifen,
agf. Kontaktschrauben nachzighen, Gedifnete form-
schiBissige und beschadigte Sicherungselemente ersetzen.

Check all terminal connections for good contact, re-lighten
terminal screws, if necessary. Replace opend form fitted and
damaged locking slements,

Anschliisse

Terminal
connections

518
558

Barstenfauf der Temperaturibarwachungs- und
Erdungsbiirsten kontrolfieren.

Check the running properties of the brushes used far
temparature manitoring and earthing.

Zustand und Anordnung der Biirsten, Halter und
Laufflachen - wie beschrieben — Gberprifen.

Check the condition and arrangement of the brushes,
holders and contact faces, as described.

Erdungs- und
Temperaturiber-
wachungsbirsten

Earthing and
temperature
menitering brushes

* Es gilt jeweils dis zuerst erreichte Bedingung. * The condition first sitained applies in each case.
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