SIEMENS \Wartungs- und Revisionsplan

D 15156-220

flr Stander-
und Lauferwicklungen

Maintenance and inspection
schedule for stator
and rotor windings

Wartungsintervalie Revisions- und Wartungsarbeiten Art der Wickiung
{Wickiungsteii)
Maintenance Inspection and maintenance work Type of winding
intervals {winding part)
1. Revision") § Folge- ErlZuterun-
rev?sfonenz) gen siche
Ord.-Nr.
1stin- Subsequent | For
spaction') inspections?) | explanatory
notes see
Section No,
240 Wicklung und Luftschlitze reinigen. Stiéndenvicklung
1825 NutverschiuBkeile auf festen Sitz kontrolfieren.
Wickelkopfversteifung kontrollieren. Stator vinding
Zustand der lsclierung der Wickung einschlieBlich Ringleftungen
und Schaltverbindungen kontrolferen.
Clean winding and ventifation ducts.
Chack slot wedges for tight fit.
Check end-turn bracing.
Check condition of winding Insufation, including ring circults and
end connections.
100 Wicklung und Luftschlitze reinigen. KurzschiuBtaufer
144 Stabe und KurzschluBringe sowia Stab-Ringverbindungen auf
1625 einwandfreien Zustand Gberprafen. Squivrel-cage rotar
Kéfig auf evil. axiale Verschiebung Gberpriifen.
Festen Sitz der Kappenringe und Stiitzinge sowie deren Sicherungen
kontrolliaren.
Clean winding and ventilation ducts.
Inspect cage bars and rings, including the bar-fing connections, for
satisfactory condition.
Check cage for axial displacement.
Check cap rings and supporting rings and the assoclated locking
elements for tight fit.
101 Wicklung und Luftschlitze reinigen. Schieifringlaufer
142 Hinweis] Bel 8ligen Verschmutzungen bzw. abgelagertem Kohlen-
1625 staub Ursache faststellen. Slipring rotor
Bandagen sowie deren Verbindungsstellen auf sinwandfrelen Zustand
dberpriifen.
Wickelkdpfe und Ringleitungen auf festen Sitz der Abstiitzungen und
Varkeilungen sowie auf beschadigte Zwingen berpriifan.
Festen Sitz der Kappenringe auf Glasstrang-Bandagenmantal
oberprifen.
NutverschluBkeile auf festen Sitz Gherprifen.
Clean winding and ventiation ducts,
Note: If oily dint deposits or carbon-dust deposits are found,
determine their origin,
Inspect the bandings and their joints for satisfactory condition,
Inspect bracings and wedges of end tums and ring circuits for tight
fit and damage.
Check cap rings on glass-fibre banding for tight fit.
Check slot wedges for tight fit.
102 Polwicklungen und Polewischenrdume reinigen. Schenkelpoftaufer
105 Polwicklungs-Isofierung und Isofierrahmen auf Beschidigungen,
106 Wicklung atf Verlagerung, Windungs- und Masseschlisse Safient-pole rotor
137 kentrelliecen.
848 Alle Verbindungen der Pol- und Dampfer- bzw. Anlautvdcklung auf
1625 Sauberkeit und Festigkeit Uherprifen,
PolwicklungssiGtzen auf festen Sitz fiberpritfen,
Clean pole windings and spaces between poles.
Check pole-winding insulation and insulating frame for damage,
the wincﬁn? for displacement, inter-turn short-circuits and short-
circuits to frame.
Check all connecticns of the pole and damper or starting winding
to sea that they are clean and tight.
Check pole-winding supports for tight fit.

)} Erste Revision nach 4000 Betdebsstunden bzw. 1000 Schaliungen,

spatestens aber nach 1Jahr).
Bei durchfaufendem Betrieh nach 16000 Betriebsstunden, spatestens
abernach 2 Jahran*).

2) Folgerevisionen nach jeweils 8000 Betriebsstunden, bei durchlaufen-

dem Betrieb nach 18000 Betriebsstunden, spitestens alle 2Jahre*).

*} Es gilt jewells dis zuerst emeichte Badingung.

1) 1" inspection after 4000 operating hours or 1000 operations, but
not later than 1year*).
Alfter 16000 operating hours in the case of continuous operation, but not
later than 2 years*}.

?) Subsequent inspections every 8000 operating hours (16000 operating
hoursin the case of cantinuous operation}, butat least every two years*).

*) The condition first alteined applies in each case.
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Revisions- und Warlungsarbeiten

Inspection and maintenance work

Art der Wicklung
{Wicklungsteii)

Type of winding
(winding part}

notes see
Section Neo.

102
105
1625

Wickfung und Luftschlitze reirigen.

Hinwels) Bai dligan Verschmutzungen Ursache feststellen.
NutverschiuBkeile auf festen Sitz iiberpriifen.

Bandagen auf einwandfreien Zustand Gberpriifen.

Festen Sitz der Kappenringe auf Classtrang-Bandagenmantet
Uberprifen.

Verbindungen der Anlauf- brw. Dampferstdbe suf sinwandfreien
Zustand Gbearprifen.

Anlaufstabe aul evil, axiale Verschiebungen kontroliieren, ggf. zuriick-
driicken und in symmetrischer Lage durch Verstemmen in den vier
mittleren Luftschiitzen fixieren {Querversiemmung mit abgerundetem
Werkzeug: Abrundungsradius = 5 mm).

Clean winding and ventitating ducts.

Note: If oily dirt deposits are found, determine their origin.

Check slot wedges for tight fit.

Check bandings for satisfactory condition.

Check the cap rings for tight fit on the glass-tape serving.

Check the connectors ef the starting/damper winding for satisfactory
condition.

Check the starting bars for any axial displacement and where
necessary, press them back and fix them in a symmetrics! position by
caulking them in the four centre air ducts {cross caulking with rounded
tool: rounding off radius = 5 mm).

Vollpollaufer

Drum-type rotor

Ring- und Abletungen der Stndenwickiungen, Schieifringleitungen,
Isofierstilcke, Klemmbrettar, Verbindungsschienen sowie afle
Befestigungsschrauben und Sicherungselements auf Sauberkeft und
festen Sitz kontrolfieren, Beim Nachziehen nur neue Sicherungs-
elemente verwenden.

Check ring circuits and end leads of stator windings, slipring leads,
terminal boards and connecting bars, as well as allinsulating elements,
fixing screws and locking elements to see that they are clean and tight.
Use new lacking elements when retightening the screws.

Leitungslegung am
Stander und Laufer

Leads on stator and rotor

1057

Elekirische Anschliisse auf festen Kontakt liberprisfen, ggf. Kontakt-
schrauben nachzighen und mit neuen Sicherungselementen sichern.
Erdungsklemmen kontroliieren.

Check stator connections for good contact, retighten terminal
screws, if necessary, and secure with new locking elements.
Check earthing terminals.

Anschilsse

Connections

1075
1162

Isolationswiderstand mit Kurbel- oder Motorinduldor messen.
Zugehorige Wicklungstemperalur messen. Werte protokellieren.
Ergebnigse mit letzter Kontrolle bzw. mit den Angaben in der
Montagekaite” verg'gichen.

Check insulation resistance with hand- or motor-driven magneto-
generator,

Measure the respective winding temperature. Record the values.
Compare the values with those of the previous inspection and
with the values of the "Erection Data Card”.

Alle Wicklungen

All windings

1 Erste Revision nach 4000 Beiriebsstunden bzw. 1000 Schattungen,

1) 1*'inspection after 4000 operating hours or 1000 operations, but

spatestens aber nach 11ahr*)
Bel durchlaufendem Beirieb nach 16000 Betricbsstunden, spatestens
aber nach 2 Jzhren®).

2) Folgarevisicnen nach jeweils 8000 Betriebsstunden, bei durchlaufen-
dem Betrieb nach 16000 Betriebsstundean, spatestens alle 2 Jahre ).

not later than 1year*).
After 16000 operating hours in the case of continuous operation, but not
later than 2 years*).

2) Subsequent inspections every 8000 operating hours (16 000 operating

hours in the case of continuous operaticn), bud at least evary two years™).

*) Es gitt jeweils die zuerst erreichte Bedingung. *) The cendition first attained appliesin each case.
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